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Die Erfmdung^ezieht S1 ch auf ein Verfahren und einleitet, aennenswert zu verringern, urn so nur eine 

emeVomchtungzurHomogemsierungeinesStromes verhaltnismSBig diinne Schicht zu bilden Man S! 
aus geschmolzenem Glas, der von der Schmelzzone kennt leicht, daB man durch dieses Mitte? die 
ernes Ofens zur Enmaimezone fliefit und sich auf Geschwindigkeit des Stromes nennSiswert «ShL w 

emem anderen Strom von geschmolzenem Glas fort- 5 daB das Glas nur wahrend emer verhaSmasS 

bewegt, der kalter ist als der zuerst genannte und kurzen Zeit der Wirkung der cSbLeTunSS 

LTKS^ - ? d * m l *£* maD GaSe ist; daraus foIgt > daB ^ HomogemsYerLTn^h 

S^ome^Sefet geSCbjn ° W Glas des oberen ***** "W als bei den anderen VSbS. 

Stromes euUeitet . GemaB der deutschen Patentschrift 486 200 eS 

In die Glasschmelzofen vom Typ der Wanneofen xo folgt das Einblasen der Gase ao i solcSn Stellen mid 

bnngt man die verglasbaren Materialien- in Haufen mit solcher Kraft, daB die JSSkoSSSJ- 

aufeinander folgend oder m Form einer gleichmaBi- strome des Ofens vollstandig vSdert weS Sd 

genl^ge oderSchKhtemicheseMateriaUenschwim- wob ei sogar das Glas de S g rucS gerichSn 

f^f d %?£ h0n g^ cb 5 olzeiIen Glas ™d werden Stromes eingemischt werden kann. DfcStK oder 

dort der Wirkung von Hammen-unterworfen, wo- i 5 Veranderung der normalen Kon^nssttSnSt 

durch sie zum Schmelzen gebracht werden. Wahrend aber die Kontrolle dieser Strome iTmermSchtr Sn 

£.28? Bn? t ™ f ******* * e Be - ™d auch hinsichtlich der Hom^St X 

standtede mitemander, urn das G as entstehen zu schwierig und auBerdem besteht die Gefabr daB 

lassen; es ist bekannt, dafi em Teil der Kieselerde Glas, das die Seitenwande beriihrt ha\ dendte Ar- 

ungenugend mit den anderen Bestandteflen reagiert, *o beitszone speisenden Glasstrom verunremigt und 

unter anderem m lt den AlkaUen. Da nun die Kiesel- eine schnellere Errosion der Wande deTSTeSfrfolgt 

erde erne genngere Dichte hat als das Glas, bildet Aus der USA.-Patentschrift 2 593 197 ist es & 

der ungenugend reamerende Teil einen ungleicharti- kannt, Einfiihrungsrohre fur das Gas bis fast auf den 

IS V ^S 8 ' dCT auf I" °S erfmch u e Boden des 0fens reiche » ™ m?d sonTeine 

des Glases bestehenbleibt; er reagiert und mischt a5 starke Durchriihrung des Gesamtglases ab™beider 

^S^Zft t Str5m6 > m 6IZielen Dies brTgtSSch ebeS 

so daB em Ted in der Entnahmezone darauf ver- die obengenannten Nachteile mit sich und soil gemaB 

bleibt, wo diese unglexchartige Schicht die Quelle von der Erfindung gerade vermieden werde™ 8 

FeMern in den Endprodukten ist. Gema6 der Erfindung leitet man die Gase in die 

verSL^S^f 6 nf* at ■ m " ^T 0 ?]? 1 3" Glasmasse in der Hohe der Trennschicht oSr etwat 

SchSSn^ ?. ilL^r erZUg f f Kiese erde ^erhalb der Trennschicht beider Strome unter 

derTlMsZ,^ h K nf!n- a I " Homo g e ^^g des oberen Stromes ein; ohne inn 

dereAbdammungenanderOberflachedesgeschmol- praktisch zu modifizieren 

1?™!?**- S R V ° T i GSa>e t D 5fr !"* ^ - SSen nur eine Der obere Strom soU aiso weder in seiner Richtung 

verhaltmsmaBig begrenzte Wirksamkeit; tatsachJich 35 noch in seiner Gesamtzusammensetzung vS2 

beobachtet man, daB em Texl der Oberflachenschicht werden. Es sofl also weder ein VenSn Sfdem 

unter den Abdammungen enttangfheBt undin derKam- unteren Strom noch eine Veranderu^ e rStromungS 

mer fur die Entnahme des Glases in Erscheinung tritt. richtung erfolgen onumungs 

n^^LSt d j 6 T 8 !?^! 6 ° b T Man hat fest gestellt, daB unter diesen Bedingungen 

Z* S ™? durch Abschopf en, d.h. 40 die Gasblasen das verhaltnismaBig kalte GllTdes 

aZ ' bei !P lelswe i se ' oberhalb bzw. vor unteren Stromes nicht in BeweguW setzen; den? 

^J^SSm I l ieS «-T, ArbeitS ! anS n ^ jed0Ch gegeniiber erzeu S en sie wirksam die g Mischung der 

lSlSSSZZS du f. chZUfuhren *** au6erdem Ver " die ob ? re Scbicht badende ^ Materiahen. Insbeson- 

haltaismaB gkostspiehg. . dere hat man festgesteUt, daB die Gasblasen in den 

Man hat auch vorgeschlagen, die Mischung der 4S an Kieselerde reichen Oberflachenuberzug des Glases 

Masse geschmolzenen Glases zubewirken durch Ein- im oberen Glasstrom eintreten und die innige Mi- 

aJ??Z° o GaSen T^i^ H ?^ e des Bo " schun 8 bewirken; der Eintritt und die Homo|enisie- 

dens des Ofens wobei die Gase Blasen m dem Glas rung vollziehen sich sehr plotzlich trotz der verhalt- 

n™?' f Dl ^^ J^.^ er S lbt ^ die erwarteten nismaBig geringen Dichte und der hohen Oberflachen- 

Kesultate bei den ubhchen Wanneofen. Man weiB, 50 spannung des Oberzuges. 

Sc. / tan8e ^ , Cine ^A^tainnSBig. dicke ZweckmaBig leitet man die Gase in die Glasmasse 

Masse geschmolzenen Glases enthalten; es bilden in einer Hohe ein, die etwas oberhalb der Trenn- 

sich dann zwei Hauptstrome, von denen der eiste schicht der zwei Strome liegt;.man venneidet so das 

u- ?Sf ^ - ZUr E a toahm . ezone gerichtet Eindringen kalten Glases in den oberen Strom. 

^l?^« deS ZWe - tea . gel ^ gen weIcher 1111 55 0bwobJ man Vortefl die Gase unter der 

umgekehrten Smne onentiert ist und welcher aus Mischschicht einleiten kann, fiifart man sie vorzugs- 

2^2"? g ^ ,S I- D i d f. GasbIasen au£stei - weise ^ die Glasmasse ein in geringer Entfemufg 

gen und dabei nachemander die beiden Strome durch- unterhalb bzw. hinter der Stelle wo das Schmelzen 

queren, zwrngen sie ; das katere, am Boden der Wanne der verglasbaren Mischung beendet ist Man bewirkt 

fSSSfU ' t ,Ch , tell J' eis \ za ™schen mit dem 60 so den Eintritt in den Oberflachenuberzug nahe der 

■■■pT^nT? u ?^ ¥to* ba *™* genchtet ist SteUe, wo dieser sich bildet; man verhhfdert dabei 

von j^. ? 36 dl6 - Se? Verfahren ' weit da- seine Wiedervereinigung zu Schlieren oder Streifen 

w? a ' t Hpmogeoisierung des Glases zu unter der Wirkung seiner hohen Oberflachenspan- 

Fn^ en ' d r^- e,tragt ' m dem ° las ' ^ bei der nung: Man erkennt, daB es schwieriger ist, ihn^Sf 

Entnahme gleichformig sein soil, UngleichmaBigkei- s 5 diese Weise mit dem Glas zu mischen. Man vermei- 

A^nTo?!?,^ '.^ u, r>. , det auch das Eintreten von Teilchen der verglasba- 

it r j ^^^^ ^ Glas " ren Mischung in den darunter befindlichen Strom, 

stromes an der Stelle, wo man die Gase unter Druck was ihrem guten Schmelzen entgegenarbeiten wurde 
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in to ™„ d^'sS. d . ie .^>/ e . 01as, ; asse O*™* * *■ UUere. Glasslrom passfcrea 

von tinem anderen am einen Abstand entfemt' ist, SaTun?^ si?S to T^SL^ S^"" 1 

sich uberdecken: Man schafft so einen Schleier oder ao Fie 1 ist ein VertikakehniH ^ ^ ™ 

Vorhang der^das geschmolzene Glas durchdringen gemal derfrSuig Ofen 

mufiunddieHomogenisienmgbewirkt p;„ o w • c i. . 

Die Erfindung bezieht- A aucfauf die Ofen Fig f- * ^ ^ LMen - n * 

zum Schmelzen und Verarbeiten des Glases mit ?inf»r i?; : + • ' »n 

bewegt, wobei diese Ofen auSerdem eine Einrichtung Fie' 5 ist ein Vertikal^nitt ™ ^ 

Vorzuesweise kt diTrtSna ,,,r p^i v°n Wanden 6 getragen wird. Einfe kleine Zone der 

ZweckmaRi* nm f,R^ h;. w ' , • ErimdungsgemaB sind in der Wannel Rohre9 

^wecjcmaHig mnfafit die Einnchtung zur Einlei- angeordnet in einer Vertikalebene senkreeht r,,r 

d« Ofens g^Tfe^^^ngSS Sl'Sf MaTu 

Ma„e, * vo™^ durchbrochen voaL^S &tLSf £ STS 
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auf^dem geschmolzenen Glas ein Oberzugl^ der 
gebildet wird von teichterem Glas, das reich ist an 
Kieselerde. Dieser Uberzug zeigt kaum die Neigung, 
sich mit dem darunter befindlichen Glas zu vermi- 
schen wegen seiner geringen Dichte und seiner stark- 5 
ken Oberflachenspannung; im Gegenteil, wegen der 
letzteren neigt das leichte Glas dazu, sich in Fonn 
von Schlieren oder Streifen zu vereinigen, die.ent- 
nommen und in die Endprodukte eingebracht werden 
konnen, wo sie Fehler bilden. io 

Man stellt fest, daB sich zwei Glasstrome ausbil- 
den: Einer ist dargestellt durch den PfeillS und 
bewegt sich zur Entnahmekammer hin, wahrend der 
andere, dargestellt durch den Pf eil 16, unter dem vor- 
hergehenden gelegen und in umgekehrter Richtung 15 
orientiert ist; der untere Strom umfaBt im all- 
gemeinen zwei Drittel der Gesamthohe der Glas- 
schmelze. 

Die Rohre bzw. Rohren 9 sind derart angeordnet, 
daB ihre freie Offnung 17 im geschmolzenen Glas 20 
oberhalb des unteren Stromes 16 mundet Die vom 
Ventilator 11 eingeblasene Druckluft wird den Roh- 
ren 9 durch die Leitung 10 zugefiihrt Die Luft steigt 
dann auf in der Glasschmelze in Form von Blasen Id. 
Diese nehmen das geschmolzene Glas des Stromes 15 35 
init und mischen es gleichzeitig innig mit dem leichten 
Glase, das den Uberzug 14 bildet. Man stellt iiberdies 
fest, daB jede Spur dieses Uberzuges unterhalb bzw. 
hinter der Ebene der Rohren 9 verschwunden ist. 

Die Fig. 3 und 4 zeigen eine Vaiiante der Aus- 30 
fuhrungsform, gemaB welcher die Wanne 1 einen hoh- 
len Trager 19 aufweist, der quer zur Breite des Ofens 
yerlauft; der Trager ist befestigt durch Verankerung 
in den Grundmauem 3, die hierfiir mit Offnungen 
20 versehen sind. Die Leitung 10 ist im Kanal21 35 
angeordnet, der sich innerhalb des Tragersl9 be- 
findet. Die Rohren 9 durchsetzen die obere Wand 
22 und munden im unteren Teil des oberen Glas- 
stromes 15. 

GemaB den Fig. 5 und 6 umfaBt der Ofen un- 40 
gefahr die gleichen Elemente, wie sie in den Fig. 1 
und 2 dargestellt sind. Die Wanne 1 umfaBt eine 
Mauer 23, in welcher Offnungen 24 angebracht sind, 
durch die der untere : Strom 16 hindurchtritt Auf 
der Mauer 23 ist eine Leitung 25 angeordnet, deren 45 
oberer Teil von Offnungen 26 durchbrochen ist, durch 
die mittels des Ventilators 11 *Luft geblasen wird, 
die in Form von Blasen 18 austritt Die Offnungen 
26 sind geniigend nahe aneinander derart, daB jede 
Schliere oder jeder Streifen von geschmolzenem Glas- 50 
die bzw. der oberhalb von ihnen vorbeiflieBt, mit- 
genommen wird durch die Blasen, die aus wenig- 
stens einer von ihnen austreten. Dies bewirkt eine 
besonders wirksame Mischung. 

Man kann auch eine Leitung 25 verwenden, die 55 
auf der ganzen Lange der oberen Mantellinie 
geschlitzt ist; hierdurch entsteht ein sehr dichtes Netz 
von f einen Blasen, deren Wirkung sehr kraftig ist 

Die Funktion dieses Ofens ist analog desjenigen, 
der. in den Fig. 1 und 2 dargestellt ist. Bei diesem 60 
letzteren bemerkt man jedoch, daB der von den 
Rohren 9 erzeugte Vorhang aus Blasen 18 jenseits 
der von den Flammen bedeckten Zone der Wanne 1 
gelegen ist. Demgegemiber ist im Ofen gemaB den 
F 1 g. 5 und 6 die Leitung 25 in dem Bereich gelegen, 65 
wo die aus den Offnungen 8 austretenden Flammen 
unmittelbar die Glasschmelze heizen. 

Die Fig. 7 zeigt eine abgewandelte Ausfiihrungs^ 



form, bei welcher zwei Leitungen 25 auf einer hohlen 
Mauer 27 angeordnet sind, die durch Zirkulation 
eines kiihlenden Fluidums, z.B. durch kalte Luft im 
Innern des Kanals 28, gekiihlt werden kann. Die Lei- 
tungen 25 sind mit Rohrstutzen 29 verbunden, deren 
freie Offiiung 30 im Glasstrom 15 gelegen ist und die 
dorthin die Luftblasen 18 fiihren. Wenn auch eine 
einzige Leitung 25 im allgemeinen ausreicht, so er- 
kennt man, daB die Verwendung von mehreren eine 
bessere Hdmogenisierung zu erhalten gestattet 

GemaB der Darstellung in Fig. 8 ist die Leitung 
25 auf Fundamenten 31 aus hitzebestandigem Ma- 
terial angeordnet, die auf dem;Boden2 angeordnet 
sind. 

Durch die in den Ausfuhrungsbeispielen beschrie- 
benen Mittel kann man einen Vorhang von Blasen 
schaffen, die sich iiber die ganze Breite der Wanne 1 
des Ofens erstrecken entlang einer geraden Linie oder 
einer gebrochenen Linie oder auch einer gekrummten 
Linie je nach der Anordnung, die fur die Mittel zur 
Einfuhrung der Blasen vorgesehen ist. 

Man kann auch untersuchen, welches die Schlieren 
oder Streifen des oberen Stromes 15 sind, die tatsach- 
lich die Einrichtung zur Entnahme und Bildung des 
Glases speisen und die Mittel zur Eiuleitung von Gas- 
blasen lediglich unter diesen Schlieren oder Streifen 
anordnen; man weiB, daB die anderen Teile des 
Stromes gegen die Wande des Ofens gerichtet sind, 
wo das Glas untertaucht, um den unteren Strom 16 
zu speisen; es ist also nicht notwendig, die Homo- 
genisierung dieser Teile zu bewirken. 

Man kann den Ventilator 11 durch andere Quellen 
ersetzen, so z. B. durch einen Behalter mit Druckgas; 
ferner kann man an Stelle von Luft andere Gase ver- 
wenden, wie Kohlensaure oder Stickstoff. 

Patentanspriiche: 

1. Verf ahren zur Homogenisierung eines Stro- 
mes aus geschmolzenem Glas, der von der 
Schmelzzone eines Ofens zur Entnahmezone fliefit 
und sich auf einem anderen Strom von geschmol- 

. zenem Glas fortbewegt, der kalter ist als der zu- 
erst genannte und in umgekehrter Richtung flieBt, 
wobei man Gase unter Druck in das geschmolzene 
Glas des oberen Stromes einleitet, da durch' 
gekennzeichnet, daB man die Gase in die 
Glasmasse in der Hohe der Trennschicht oder 
etwas oberhalb der Trennschicht beider Strome 
unter Homogenisierung des oberen Stromes ein- 
leitet, ohne ihn praktisch zu modifizieren. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS man die Gase in die Glas- 
masse in geringer Entfernung hinter der Stelle 
einleitet, wo das Schmelzen der verglasbaren 
Mischung beendet ist. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man die Gase in die Glasmasse 
in den Teilen des Stromes einleitet, die die Ent- 
nahmezone speisen. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS man die Gase in die Glas- 
masse an mehreren Punkten einleitet, von denen 
jeder von einem anderen um einen Abstand ent- 
fernt ist, der geringer ist als der Durchmesser der 
Zone, die von einem Punkt der Einleitung der 
Gase beeinfluBt wird. 

5. Ofen fiir das Schmelzen und die Verarbei- 
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tung von.Glas mit einer Schmelzzone, die mit der 
Entnahmezone verbunden ist, worin ein Strom 
aus geschmolzenem Glas von der Schmelzzone 
zur Entnahmezone fliefit und sich auf einem 
anderen Strom von geschmolzenem Glas fort- 5 
bewegt, der kalter ist als der zuerst genannte und 
in umgekehrter Richtung flieBt, und wobei der 
Ofen mit einer Einrichtung zum Einleiten von 
Gas unter Druck durch mindestens eine Offnung 
in das geschmolzene Glas des oberen Stromes 10 
versehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Offnung (17) in der Hohe der Trennschicht oder 
etwas oberhalb der Trennschicht beider Strome 
(15, 16) angeordnet ist. 

6. Ofen nach Anspruch 5, dadurch gekeim- 15 
zeichnet, daB die Einrichtung zur Einleitung der 
Gase aus mindestens einer Rohre (9, 25) aus 
porosem hitzebestandigem Material gebildet ist. 

7. Ofen nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mindestens eine Offnung (17, 30) 20 
zur Einleitung der Gase unter Druck am' Ende 
der Schmelzzone in einem Punkt angeordnet ist, 
wo das Schmelzen der verglasbaren Mischung be- 
endetist, 

8. Ofen nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, daB die Offriungen (9, 30) zur Einleitung 
der Gase unter Druck von ihren benachbarten 
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Offnungen eineh Abstand aufweisen, der kleiner 
ist als der Durchmesser der von einer Offnung 
beeinfluBten Zone. 

9. Ofen nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB er im Innem der Masse geschmol- 
zenen Glases Halterungen (19, 23, 27, 31) auf- 
weist, fiir die Einrichtung zur Einleitung eines 
Gases unter Druck. 

10. Ofen nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB er Pfeiler (31) aufweist, die auf dem 
Boden des Of ens angeordnet sind und die die Ein- 
richtung (25) zur Einleitung eines Gases unter 
Druck tragen. 

11. Ofen nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB er eine Mauer (23, 27) aufweist, die 
auf dem Boden (2) quer zum Ofen angeordnet 
ist und die die Einrichtung (25) zur Einleitung 
eines Gases unter Druck tragt. 

12. Ofen nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mauer (23) durchbrochen ist 
von wenigstens einer Offnung (24), durch die der 
kaltere Glasstrom passieren kann. 

13. Ofen nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Halterungen Leitungen (10) um- 
fassen, die verbunden sind mit der Einrichtung 
(11) zur Einleitung der Gase unter Druck und 
geeignet, sie mit diesen Gasen zu speisen. 
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